
FICHA TÉCNICA · SERIE UPH

UNIDADES DE POTENCIA HIDRÁULICA

Foto de referencia

Largo

Alto

Tanque

APLICACIONES

Prensas hidráulicas
Mesas elevadoras y plataformas
Moldeo y máquinas especiales
Bancos de prueba
Sistemas de sujeción

OPCIONES

Tablero y control eléctrico
Acumuladores
Intercambiador de calor
Válvulas proporcionales
Diseño del circuito y planos hidráulicos

Unidades de potencia diseñadas y armadas en Querétaro para prensas, máquinas especiales
y bancos de prueba. Se dimensionan según el caudal, la presión y el ciclo de trabajo de tu
equipo.

POTENCIA

0.5–10 HP
CAUDAL MÁXIMO

40 L/min
PRESIÓN MÁXIMA

207 bar
TANQUE

10–150 L

DESEMPEÑO
Potencia del motor 0.5 a 10 HP

Caudal 1 a 40 L/min · a menor presión, más caudal

Presión de trabajo hasta 207 bar · 3,000 psi

Ciclo de trabajo Continuo o intermitente

MOTOR ELÉCTRICO
Alimentación 127 V monofásico · 220 / 440 V trifásico

Unidades compactas 12 / 24 V CD

Frecuencia 60 Hz

Protección TCCV · IP55

COMPONENTES
Bomba Engranes

Válvulas Direccionales, alivio y control de flujo

Filtración Succión y retorno

Instrumentación Manómetro, nivel y temperatura

TANQUE
Capacidad 10 a 150 L

Material Acero al carbón con pintura epóxica

Enfriamiento Aire-aceite o agua, opcional

* Valores de referencia. La especificación final se confirma por escrito en la cotización y puede cambiar sin previo aviso. hiq.com.mx  ·  hiq.queretaro@gmail.com
Hidráulica Industrial de Querétaro, S.A. de C.V. · Querétaro, México


